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Ludia.

Toboggan tubulaire en
acier inoxydable AISI 304.
La téle a une épaisseur
de 2 mm et I'extrémité
est finie par une bande
constituée d'un tube de
33,7 mm de diamétre. La
surface est polie.

Extrémités de poteaux
finies en caoutchouc
EPDM souple.
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Panneaux muraux en
polyéthyléne PEHD
tricouche coloré de 15
mm d'épaisseur, de trés
haute qualité, totalement
imputrescibles et résis-
tants aux UV.

Systeéme de connecteurs
et de colliers en alliage
d'aluminium robuste.
L'aluminium est protégé
par un procédé d'électro-
phorése et un revétement
par poudre (peinture
polyester) résistant aux UV.

Panneaux et plate-
formes en HPL coloré
de 13 mm d'épaisseur
(panneaux

noirs en HPL de 8 mm),
de trés haute qualité,
parfaitement
résistants a I'humidité
et aux UV.

Eléments de fixation
tels que vis, écrous
et rondelles en acier
inoxydable. Cache-
vis antivandalisme en
polyamide moulé par
injection.

Plaque de plateforme
en HPL anthracite (10
mm) a trés haute résis-
tance aux intempéries
et a l'abrasion.

Chaines en acier inoxy-
dable de 6 mm certifiées.

Plaque en PEHD anti-
dérapante de 18 mm de
couleur bleue. Trés grande
résistance aux intempéries
et a l'usure.

Cordages en polypro-
pyléne (PP) multifila-

ments, a &me en acier
et d'un diametre de 16
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Construction robuste en
acier noir S235JR,
nettoyée par sablage.
Protectioncontre la
corrosion assurée par
galvanisation et revé-
tement par poudrage
(peinture polyester.

Une structure robuste en
acier inoxydable AISI 304,
traitée par microbillage,
parfaitement résistante
aux intempéries.

Raccords de corde
solides et esthétiques,
en polyamide

moulé par injection.

Extrémités de cables enser-
rées dans des manchons
constitués d'alliages d'alumi-
nium résistants.

Echelons d'échelle de
corde et nceuds de
corde en polyamide
moulé par injection.

Le module est constitué de
cordage en polypropyléne
d’'un diamétre de 16 mm,
doté d’'une dme en acier,

et déléments en acier
inoxydable. Les jonctions
du cordage sont fixées par
des manchons en alliages
d'aluminium résistants.

Tunnel constitué de
cordage de 16 mm de dia-
meétre avec dme en acier,
tubes en acier inoxydable.
Connecteurs de cordage
en polyamide moulé par
injection. Extrémités des
cordages fixées par des
manchons en alliage
d'aluminium.

Le tendeur de pyramide permet

Les modules fabriqués en
polyéthyléne rotomoulé
favorisent le développe-
ment de I'agilité et de la
coordination.

la mise en tension périodique
du cable. Matériau : acier
inoxydable.

Extrémités de cable
serties dans une douille
en alliage d'aluminium
résistant.

Systeme innovant de rac-
cordsen acier inoxydable
pour chaines et poteaux.
Une finition lisse prévient
les blessures. Le cache est
réalisé en polyamide.

Croisement de cables

sertis dans des manchons en
alliages d'aluminium.

Utilisé dans des éléments
nécessitant une résistance
extrémement élevée.



